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Naprawa kabli
z Energotytanem

Ze wzgledu na wymogi bezpieczenstwa, poziom skomplikowania oraz koszty, zwigzane
czesto z koniecznoscia uzycia ciezkiego sprzetu, naprawa kabli energetycznych, wymaga nie
tylko doswiadczenia, ale takze zastosowania odpowiednich zestawdw naprawczych. W ich
sktad, oprocz tulejek, tasm i muf, wchodzq wtasciwie dobrane narzedzia. Firma Energotytan
posiada w swojej ofercie szeroki wybor profesjonalnych urzadzen do ciecia, prasowania,
a takze obrobki izolacji naprawianych kabli i przewodow.

Fot. 8 Zestaw elektrohydrauliczny

. . . Fot. 10 Korowarka do ekranu kabli SN
(pompa i gtowica prasujaca)

my postuzy¢ si¢ walizkowym zestawem

) ) korowarek Energotytan E-002. Dwufunk-
Fot. 6 Hydrauliczna gtowica tnaca

5-95 (A/Cu @ 95 mm) cyjne urzadzenie M-500 umozliwi nam la-

Fot. 1 Nozyce zapadkowe
NZ-325 (300 mm?)

Fot.2 Nozyce zapadkowe
KT-4 (400 mm?)

Fot. 3 Nozyce zapadkowe
NZ-5000 (500 mm?)
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Cigcie kabli wymaga zwykle uzycia bardzo
duzej sity i to w miejscach o ograniczonym
dostgpie. Nozyce mechaniczne Energotytan
wyposazone sa W precyzyjne hartowane
ostrza i przeznaczone do cigcia kabli i prze-
wodoéw Al i Cu jedno- i wielozytlowych do
srednicy 100 mm. Dzigki duzemu przetoze-
niu dzwigni i optymalnej geometrii ostrzy
wymagaja one niewielkiej sity uzytkowni-
ka, a uzyskane cigcie jest czyste i gtadkie,
bez miazdzenia i deformacji przewodu.
Nozyce dostgpne sa takze w wersji zapad-
kowej oraz z teleskopowymi ramionami,
nadaja si¢ one idealnie do prac w waskich
przestrzeniach, a niewielka waga i rozmiary
niektoérych modeli pozwalaja na ich obstuge
jedna reka (fot. 1,21 3).

Kolejna grupg stanowia r¢czne nozyce hy-
drauliczne i elektrohydrauliczne, wyposa-
zone standardowo w obrotowa, zamykana
glowice, ci$nieniowy zawor zwrotny i jed-
no- lub dwubiegowy naped r¢czny lub aku-
mulatorowy, zapewniajacy komfort i bez-
pieczenstwo pracy. Urzadzenia te cechuje
lekka kompaktowa konstrukcja i mozliwos¢
przerwania operacji na kazdym etapie.
Umozliwiaja one cigcie kabli Al i Cu do
srednicy 85 mm (model HS-85 1 AS-85-12)
(fot. 415).

Do cigcia kabli o najwigkszych $rednicach,
do 185 mm, polecamy hydrauliczne gto-
wice tnace (fot. 6 1 7), do napedu ktdérych
wykorzysta¢ mozna wszystkie dostgpne
pompy rgczne, pneumatyczne, elektryczne,
akumulatorowe oraz spalinowe agregaty

Fot. 4 Nozyce akumulatorowe
ASK-85 (Al/Cu @ 85 mm)

Fot.5 Nozyce akumulatorowe
AS-45-14 (AFL @ 45 mm)

hydrauliczne Energotytan o ci$nieniu robo-
czym 700 barow (fot. 8). W razie koniecz-
nosci cigcia kabli o $rednicy do 120 mm,
ktére moga znajdowac si¢ pod napigciem,

Fot. 7 Hydrauliczna gtowica tnaca
S-132 (Al/Cu @ 132 mm)

najbezpieczniejszym rozwiazaniem bedzie
uzycie zestawu hydraulicznego IHN do bez-
piecznego cigcia, ktory zapewnia ochrong
operatora w przypadku omytkowego cigcia
przewodu pod napigciem do 30 kV (fot. 9).

W celu przygotowania przewodow NN i SN
do wykonania idealnego polaczenia moze-

twe 1 bezpieczne usunigcie zewngtrznego
ptaszcza (o $rednicy 15-50 mm) oraz izola-
cji XLPE (o grubosci 8-10 mm). Za pomoca
korowarek serii ,,S” lub ,,KSK” usuniemy
ekran potprzewodzacy / wyttaczany przy
zachowaniu jednolicie zdartej powierzchni.
Ochrong koncéwek taczacych przed uszko-
dzeniem zapewni nam urzadzenie KS-U,
stuzace do $cinania ostrych krawedzi izola-
cji na kablach i zytach do 300 mm? (fot. 10).
Podobnie do narzedzi tnacych, urzadzenia
do zaprasowywania koncowek i tulejek wy-
stgpuja w analogicznych wersjach napedu.
Najbardziej uniwersalna praska mechanicz-
na PM-60-CK z teleskopowymi raczkami,
obrotowa i otwierang glowica oraz wymien-
nymi matrycami serii M22, posiada zakres
pracy Cu i Al do 300 mm?. Alternatywa
zapewniajaca wigkszy komfort przy tym
przekroju sa jedno- i dwubiegowe rg¢czne

Fot. 9 IHN Zestaw hydrauliczny do bezpiecznego cigcia kabli mogacych by¢ pod
napieciem do 30 kV

Fot. 11 PHE-CK-14 Praska
akumulatorowa do 300 mm?2

Fot. 12 PH-60-CK Praska hydrauliczna
do 300 mm?

praski hydrauliczne, w ktorych zapraso-
wywanie koncowek dokonuje si¢ poprzez
pompowanie ruchoma dzwignia oraz praski
elektrohydrauliczne, zasilane akumulato-
rem. Urzadzenia te wyposazone w obroto-
wa glowicg oraz zawor bezpieczenstwa.
Rozwarcie szczgk nastgpuje samoczynnie
po zwolnieniu zaworu odciazajacego lub za-
dziataniu uktadu zabezpieczajacego, a sama
operacja zaciskania moze zosta¢ przerwana
na kazdym etapie (fot. 111 12).
Petna oferta narzg¢dzi dostgpna jest na stro-
nie www.energotytan.pl - zapraszamy do
odwiedzenia nowych zaktadek PROMO-
CJE oraz FILMY i PREZENTACJE.
Adrian Zajac
www.energotytan.pl
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